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Estudo Teécnico Preliminar 28/2024

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 64004.001253/2024-29

2. Descricao da necessidade

A Divisdo Industrial (DI) do Arsenal de Guerra do Rio é a responsavel pela fabricagdo e manutengdo de
Materiais de Emprego Militar, além do desenvolvimento de projetos neste ambito.

De forma a cumprir o Programa Interno de Trabalho (PIT/2024) deste Arsenal de Guerra com a Diretoria de
Fabricacao, faz-se necessaria a aguisi¢cdo de equipagem completa da passadeira flutuante de aluminio.

Em conformidade com o inciso |l do Art. 3° do Decreto 7.892 de 23 de janeiro de 2013, é conveniente para
esta Organizacdo Militar a aquisi¢do da equipagem completa da passadeira flutuante de aluminio por meio de
Pregéo Eletronico pararegistro de pregos.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel

Divisao Industrial Hiran Williams de Almeida Junior

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao
1. Prazo de entrega: em até 100 (cem) dias para o item 1.
2. Garantia de 1 (um) ano ou superior.

3. Os itens constituintes da equipagem deverdo atender os desenhos técnicos, memorial descritivo e os planos
de inspecdo e ensaios especificos da Passadeira Flutuante de Aluminio, assim detalhados:

3.1 Painel de Tabuleiro que deve possuir largura util de 0,527 m, altura de 0,133 m e comprimento ttil de
3,428 m. Seu peso ndo deve exceder 55 kg. As medidas totais de largura e comprimento sdo, respectivamente,
0,70 m e 3,555 m. Sua altura é 0,144 m. As vigas em I deverdo ser fabricadas em material aluminio de liga
6351 com tratamento T6, enquanto os demais componentes em material aluminio de liga 5052-H-34, a
excecdo dos conectores-mola que deverdo ser em material aco SAE 1045. A fabricacdo das pecas devera
atender o previsto no memorial descritivo para fabricacdo, bem como o mostrado nos desenhos componentes
do conjunto apresentado no Desenho Técnico 041A10070_REV A. Cada unidade de painel de tabuleiro deve
conter o simbolo do Arsenal de Guerra do Rio impresso em sua lateral.

3.2 Flutuador que deve ser em formato de pontdo com proa em formato inclinado acima do plano de fundo.
Devera ter capacidade maxima de suporte acima de 300,00 kg. Os perfis e tubos componentes deverdo ser em
material aluminio de liga 6351 e tratamento T6, as chapas em material aluminio de liga 5052-H-34, os
retentores moveis em material aco SAE 1020, as molas em ago inox e o isopor utilizado para preencher as
cavernas deverd apresentar densidade de 14 kg/m3. A fabricacdo das pecas devera atender o previsto no
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memorial descritivo para fabricagdo, bem como o mostrado nos desenhos componentes do conjunto
apresentado no Desenho Técnico 041A10050_REV A. Cada unidade de flutuador deve conter o simbolo do
Arsenal de Guerra do Rio impresso em sua lateral.

3.3 Balaustre constituido de quatro elementos: o tubo do corpo, a ponteira e as garras superior e medial. As
garras deverdo permitir a passagem do cabo de corrimdo tanto para adultos (superior) quanto para criangas
(medial). O corpo e a ponteira deverdo ser de material aluminio de liga 5052-H-34 e as garras em aluminio
fundido. A fabricacdo das pecas devera atender o previsto no memorial descritivo para fabricagdo, bem como
o mostrado no Desenho Técnico 041A30010.

3.4 Corrente de ancoragem que devera ser composta por 12 elos interligados de ago ligado (cromo-niquel-
molibdénio). Os elos deverdo atender a Norma EN 1677-4, apresentando tratamento superficial bi
cromatizado (sem hidrogénio), modelo ES-26, marca RUD ou de qualidade equivalente/superior. A
fabricacdo das pecas devera atender o previsto no memorial descritivo para fabricacdo, bem como o mostrado
no Desenho Técnico 041A40020.

3.5 Placa de ancoragem fabricada em placa de madeira de lei, macica, com al¢ca em material aco SAE 1020
e buchas de aluminio. A fabricacdo das pecgas deverd atender o previsto no memorial descritivo para
fabricacdo, bem como o mostrado no Desenho Técnico 041A30090_REV A.

3.6 Estaca metdlica com alca fabricada em ago SAE 1020 possui alca e ponta para aplicacdo nas atividades
de lancamento da passadeira. A fabricagdo das pecas devera atender o previsto no memorial descritivo para
fabricacdo, bem como o mostrado no Desenho Técnico 041A40030.

3.7 Croque composto de cabo de aluminio anodizado de alta qualidade, punho, ponta e gancho fabricados
em bronze fundido. Deve possuir 2” de didmetro e comprimento de 2,20 m.

3.8 A faixa refletiva adquirida em rolos de 45,72 metros deve ser constituida de uma pelicula
microprismética altamente reflexiva, nas cores branco e vermelho. A faixa refletiva consiste de lentes
prismaticas, formadas em uma resina sintética e transparente, selada, com adesivo sensivel a pressao
protegido por um liner removivel de plastico. Os rolos deverdo apresentar largura de 0,10 ou 0,50 m. A faixa
pode ser do modelo 3M Grau Diamante™ Conspicuity 983 para-choque ou com caracteristicas superiores.

3.9 Estaca de aproximacao confeccionada em aco SAE 1020, deve possuir em sua parte superior 03 fitas
refletivas modelo 3M Grau Diamante™ Conspicuity 983 péara-choque ou com caracteristicas superiores. A
fabricacao das pecas devera atender o previsto no memorial descritivo para fabricacao, bem como o mostrado
no Desenho Técnico 041A40040.

3.10 Cabo de agco com bobina de madeira com 200 metros de comprimento e 38” de didmetro. Deve ser do
tipo pré-formado AF 6x19 EIPS 1960 N/mm?2.

3.11 Guincho talha tirfor com caixa e catraca esticador de cabo de aco, com capacidade de arrasto de 1,5 ton
ou superior, com dois ganchos com molas de seguranga, sendo um em cada extremidade. O cabo de aco do
guincho deve ter 20,0 metros. A reducdo exigida é de 45:1.

3.12 Mordente para cabo de aco do tipo esticador para cabo de ago, com perfil de mordente em “V” simples,
com 03 pontos de fixacdo, fabricado em aco especial forjado, com capacidade de conexdo de 7,0 a 13,0 mm,
com carga méaxima de trabalho de 1700 kgf, ou superior.

3.13 Clipe de 3/8” utilizado nas emendas e ligacOes de extremidades de cabos de aco de didametro 3/8”.
Confeccionado em aco SAE 1030 galvanizado com didmetro de 3/8”.

3.14 Mosquetao tipo gancho olhal com trava de seguranca, com capacidade nominal igual ou superior a 1.100
kgf, carga de ruptura superior a 4400 kgf. Deve ser confeccionado em ago ligado (cromo-niquel-molibdénio)
e atender a Norma EM 1677-2, apresentando tratamento superficial bicromatizado (sem hidrogénio), modelo
OHK-6 da marca RUD, ou com caracteristicas superiores.
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3.15 Cabo de sisal medindo %4” de didmetro e 200 metros de comprimento.

3.16 Corda de Nylon torcida com 4 ou 3 pernas, na cor verde escuro ou preta, medindo 10 mm de didmetro (3
/8”) e 300 metros de comprimento. Carga de ruptura de 2000 kgf ou superior.

3.17 Tirante confeccionado em corda de nylon torcida com 3 ou 4 pernas, na cor verde escuro ou preta,
medindo 10 mm de didmetro (3/8”) e 15 metros de comprimento. Carga de ruptura de 2000 kgf ou superior.

3.18 Retentor de painel fabricado em aco SAE 1020, dispde de base mdvel e suporte para eixo. A fabricacdo
das pecas deverd atender o previsto no memorial descritivo para fabricacdo, bem como o mostrado no
Desenho Técnico 041A10100.

3.19 Chave ajustavel forjada em aco cromo vanaddio e temperada, com cabeca polida e acabamento
fosfatizado. Escala marcada a laser. ISO 6787. Blister. Tamanho 15”.

3.20 Chave de desacoplamento dos painéis fabricada em aco Inox de 6 mm de espessura. A fabricacdo das
pecas devera atender o previsto no memorial descritivo para fabricacdo, bem como o mostrado nos Desenhos
Técnicos A2-0139a, A4-0140a e A4-0141a.

3.21 Marreta de 8 kg do tipo oitavada de 8,0 kg na cor preta, forjada em aco de liga de alta qualidade e faces
de trabalho com tratamentos térmicos. Deve vir acompanhada de cabo de madeira macica goiabdo com
acabamento invernizado e comprimento entre 0,90 m e 1,00 m.

3.22 Marreta de 10 kg do tipo oitavada de 10,0 kg na cor preta, forjada em ago de liga de alta qualidade e
faces de trabalho com tratamentos térmicos. Deve vir acompanhada de cabo de madeira macica goiabao com
acabamento invernizado e comprimento entre 0,90 m e 1,00 m.

4. A eguipagem possui 0s seguintes itens e deverdo ser fornecidos nas seguintes quantidades:

Descricao Unidade Quantidade
Painel de tabuleiro unid 42
Flutuador unid 44
Balaustre unid 184
Corrente de ancoragem unid 12
Placa de ancoragem unid 4
Estaca metdlica com alca unid 40
Croque unid 2
Faixa refletiva rolo 2
Estaca de aproximacao unid 20
Cabo de aco com bobina de madeira Bobina de 200m 2

3de9



UASG 160285 Estudo Técnico Preliminar 28/2024

Guincho talha tifor unid 2
Mordente para cabo de aco unid 2
Clipe de 3/8” unid 40
Mosquetdo unid 110
Cabo de sisal m 200
Corda de Nylon m 600
Tirante unid 44
Retentor de painel unid 16
Chave ajustavel unid 2
Chave de desacoplamento dos painéis unid 8
Marreta de 8kg unid 2
Marreta de 10kg unid 2

5. Toda matéria-prima utilizada na fabricacdo das pecas deve ficar por conta da empresa a ser contratada, sem
custos para o AGR.

6. Todo material fabricado devera ser fornecido com apropriada proteco contra corrosdo, de forma a garantir
suaintegridade por um periodo minimo de 12 meses.

7. O recebimento do material especificado no primeiro item da requisicdo sera feita no Arsenal de Guerra do
Rio, porém testes de verificagdo poderdo ser realizados para validar a funcionalidade do conjunto, por meio
da montagem de toda a Equipagem, nas condi¢des de uso a serem realizadas pela tropa. Neste caso, a entrega
do material poderd ser realizada nas dependéncias do 1° Batalhdo de Engenharia de Combate (Escola) — 1°
BECmb (Es), no bairro de Santa Cruz, na cidade do Rio de Janeiro. A realizacdo dessa atividade dependerd da
andlise prévia do Gerente de Producdo e o Fiscal de Contrato e da aprovacdo da Diregdo do AGR, de formaa
ndo onerar a vencedora quanto a despesas extraordinarias.

8. Todo material fabricado devera ser embalado adequadamente para evitar avarias durante o transporte.

9. Deve haver intercambiabilidade entre todos os componentes da Equipagem fabricada e os componentes de
dotacdo do Exército Brasileiro. Para isso, hd no AGR um modelo de Passadeira Flutuante de Aluminio de
forma que sgja possivel analisar e testar aintercambiabilidade das pegas.

10. A empresa vencedora devera prestar Assisténcia Técnica e Garantia por um periodo de 12 meses ou
superior. Parafins de Assisténcia Técnica e Garantia considera-se todas as regides do Brasil.

11. A empresa deve comprovar aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel em
caracteristicas com o objeto deste Edital tais como: dobragem e frisagem em dobradeira CNC, méaquina de
corte a plasma ou jato de &gua automatizada, bem como equipamentos que possam readlizar soldagem MIG
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com tecnologia Pulsada, mediante apresentacdo de atestado fornecido por pessoa juridica de direito publico
ou privado, devidamente registrado na entidade profissional competente (CREA).

12. Os requisitos de seguranca e de funcionalidade desse material requerem a adoc&o de rigoroso controle e
acurado conhecimento dos processos de produgdo correlatos, tendo como consequéncia a vedagdo de que 0s
processos de corta/solda sejam subcontratados/terceirizados, devendo a empresa vencedora possuir
instalacdes, pessoal e equipamentos compativeis para a fabricaco dos materiais dessa avenca.

13. A comprovagdo da existéncia dos equipamentos citados no item 11 dar-se-a durante a fase de habilitacdo
técnica do certame, na qual a empresa devera apresentar 0s equipamentos existentes em suas instalaces
préprias de producdo. Conforme citado, e com fulcro no Art. 117 daLe n° 14.133/21, as etapas de corte/solda
devem ser executadas pela empresa vencedora, ndo sendo permitida a subcontratacdo ou a terceirizacéo
dessas etapas.

14. A empresa deve apresentar a relagdo das instalagbes, do aparelhamento e do pessoal técnico, adequados e
disponiveis, considerados essenciais, para a execucao dos servicos decorrentes do objeto da licitagdo (inciso
Il, art. 67, Lel 14.133/21). Como forma de comprovar sua capacidade de producéo, a empresa deve possuir
Dobradeira CNC, Méaguina de corte de chapas a plasma ou a jato de agua CNC, Robb de solda (Power MIG),
bem como pessoal habilitado a operar e arealizar todos esses processos respectivamente.

15. Como critério de verificacdo de sustentabilidade do material a ser fabricado, exige-se que a Empresa
Vencedora possua Licenga de Operacdo propria, visto que a atividade é potencialmente poluidora, concedida
pelo Orgdo ou Entidade Ambiental Estadual ou Municipal, uma vez que as etapas de corte/solda ndo poderéo
ser subcontratadas/terceirizadas, isto €, deverdo ser executadas nas instalagbes da empresa vencedora.

16. Para este processo licitatdrio serd realizada a modalidade PREGAO SRP e 0 empenho da despesa devera
ser do tipo Global.

17. Na presente aquisicdo de equipagem completa de passadeira flutuante de aluminio, ndo devem existir
produtos ou servicos especificos que comprometam a isonomia da licitagdo, portanto, os produtos e servicos
exigidos tem padréo de desempenho e qualidade de natureza comum, o que fica evidente no presente
instrumento convocatorio.

18. Os materiais fornecidos devem ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual
adequada, com o menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima
protecdo durante o transporte e 0 armazenamento.

19. A logistica reversa deve ser de responsabilidade da contratada, devendo a mesma obedecer a todas as
normas especificas vigentes para a destinagéo final, inclusive embalagens dos produtos utilizados. Dentre as
normas da |legislacdo obrigatoria a ser seguida, destacam-se: 0 Decreto n° 7.404, de 23 de dezembro de 2010,
alIN/SLTI/MP n° 1, de 19 de janeiro de 2010, e 0 Decreto n° 7.746, de 5 de junho de 2012.

20. Como as atividades de producdo dos itens em questéo sdo potenciamente poluidoras, 0s FABRICANTES
dos materiais estdo enquadrados no Anexo Il da Instrucdo Normativa IBAMA n° 6, de 15 de marco de 2013,
portanto, séo obrigados a ter o registro no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras
ou Utilizadoras de Recursos Ambientais, instituido pelo Artigo 17, inciso |1, daLei n°6.938, de 1981.

5. Levantamento de Mercado

O levantamento de mercado ocorreu seguindo todas as praticas estabelecidas na Instru¢do Normativa N° 73 de
5 de agosto de 2020, que se trata especificamente de pesquisa de prego.

Verificou-se, a partir de contratagdes anteriores realizadas pela Divisdo Industrial, a existéncia de diferentes
empresas nacionais que possuem capacidade técnica compativel com o material requisitado. Visando
maximizar a probabilidade do alcance dos resultados pretendidos, com a mitigacdo dos riscos e observancia
dos principios da economicidade, eficacia e eficiéncia, utilizou-se a consulta direta ao painel de precos e a
pesquisa direta com consulta aos fornecedores, mediante solicitacdo formal de cotacdo, por meio de oficio ou e-
mail, obtendo-se orcamentos com menos de 6 (seis) meses de antecedéncia da data de divulgacdo do edital.
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Assim, o levantamento de mercado foi realizado conforme previsto no relatério de pesquisa de precos anexado
a esse Estudo Técnico Preliminar.

6. Descricao da solucao como um todo

A solugdo escolhida e que atende as determinacdes legais, mostrando ser a opcdo mais viavel e econémica a
Instituicdo, trata-sedo Pregdo eletrénico - Sistema de Registro de Pregos (SRP). Tal solugdo possibilita
diversas contratacOes concomitantes ou sucessivas, sem a necessidade de realizar um procedimento licitatério
exclusivo para cada uma dessas contrata¢des, pois vincula os fornecedores ao preco acordado na licitag@o.

Neste sentido, aquisicdo dos materiais requisitados é de suma importancia para suprir a demanda do Exército
Brasileiro por equipagem de passadeira flutuante de aluminio. A passadeira flutuante é utilizada no Exército
Brasileiro pelos quartéis de engenharia para transposi¢do de cursos d'agua com tropa a pé em operacoes
terrestres e em situagdes de calamidade. A aquisicdo da equipagem se faz necessaria uma vez que o Arsenal de
Guerra ndo dispde de maquindrio especifico para a fabricacdo dos componentes e a compras desses
equipamentos nao configura economia. No mais, cabe destacar que a aquisi¢do deste material junto a empresas
de pequeno e médio porte tende a fomentar o mercado nacional.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

Foram consideradas 8 (oito) equipagens completas de passadeira flutuante de aluminio em cumprimento ao PIT
/2024, conforme pormenorizado na Planilha de Composicdo de Quantitativos.

Item Objeto Quantidade

1 Equipagem completa de passadeira Flutuante de Aluminio 12

8. Estimativa do Valor da Contratacao
Valor (R$): 19.178.040,00

O valor estimado da contratagdo encontra-se pormenorizado no Relatério de Pesquisa de preco, contendo
todos os documentos que ddo suporte a sua confeccdo, inclusive as respectivas justificacdes.

A metodologia aplicada para o alcance da estimativa de prego supracitada foi a pesquisa de mercado junto aos
fornecedores, nos termos do artigo 2° da IN SEGES/ME n° 65, de 07 de julho de 2021.

Valor
N° Valor Total
Qtd|[CATMAT|Un Especificacao Unitario alor "ofa
Item (R$)
(R$)
Equipagem Completa de
Passadeira Flutuante d
1 [ 12| 604172 [[un| F@ssacermariutuamiede i, cq8 170,00(19.178.040,00
Aluminio (componentes e
acessorios)
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9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

O presente estudo, verifica que a licitacdo deve ser realizada por ITEM, visando propiciar a ampla participacdo
de licitantes, que embora ndo disponham de capacidade para execucdo da totalidade do objeto, possam fazé-lo
com relagdo a itens ou unidades autbnomas.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Nao havera necessidade de outras contratacdes classificadas como correlatas, pois o objeto a ser adquirido nao
necessita de mais nenhum adendo para ser utilizado.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

A presente aquisicdo alinha-se com o Programa Interno de Trabalho do ano de 2024 do Arsenal de Guerra do
Rio. Tendo em vista a necessidade de prosseguir com a capacidade fabril do Arsenal de Guerra do Rio para
atender a demanda da Forga Terrestre, além da busca por atender aos anseios institucionais do Exército
Brasileiro, é necessaria a aquisicdo de equipagem completa de passadeira flutuante de aluminio, que sera
executada de forma distribuida, empregando os recursos humanos de modo uniforme ao longo do ciclo
produtivo.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

O material requisitado trata-se da Passadeira Flutuante de Aluminio, equipamento utilizado para a
transposicdo de cursos d'agua pelo Exército Brasileiro, principalmente pelos quartéis de Engenharia. Esse
equipamento constitui um excelente meio de transposicao de curso de dgua para tropa a pé, sendo o meio-
padrdo para travessias destes tipos. O seu material ndo é afetado pelo fogo das armas portateis e apresenta-se
como alvo pouco compensador para a aviacdo inimiga. A dotagdo nas unidades de Engenharia de Combate
do Exército Brasileiro é de uma equipagem que permite a construcdo de 144 m de passadeira flutuante de
aluminio.

A Passadeira Flutuante de Aluminio é formada por diversas pecas (painéis, flutuadores, balatstres etc.) e,
ainda nos dias atuais, constitui um meio eficiente para transposicdo, tendo em vista a sua praticidade e
versatilidade, permitindo a travessia de um elevado efetivo de tropa em um curto espago de tempo, além da
possibilidade de ser utilizada em apoio a Defesa Civil nas situagdes de calamidade publica.

De forma a atender o previsto para o Programa Interno de Trabalho — PIT para o ano de 2024, a aquisicdo da
equipagem se faz necessaria uma vez que o Arsenal de Guerra ndo dispde de maquindrio especifico para a
fabricacdo dos componentes e a compra desses equipamentos ndo configura economia
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13. Providencias a serem Adotadas

Nao serdo necessarias adequacoes dos ambientes, tampouco capacitacdo de militares e servidores, dado que
para a implantacdo da solugdo, o AGR ja conta com a estrutura fisica e pessoal técnico capacitado para receber
o material e proceder o seu correto emprego.

14. Possiveis Impactos Ambientais

Por se tratar de um material possivelmente poluidor, e buscando atender as especificagdes contidas no Guia
Nacional de Sustentabilidade da AGU as empresas devem atender as seguintes especificagdes:

Os materiais fornecidos devem ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual
adequada, com o menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a
maxima prote¢do durante o transporte e 0 armazenamento; e

Os bens ndo contenham substancias perigosas em concentracdo acima da recomendada na diretiva
RoHS (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais como merctrio (Hg), chumbo (Pb), cromo
hexavalente (Cr(VI)), caAdmio(Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres difenil-polibromados (PBDEs).

Estas especificacoes tém o objetivo da diminuicdo de substancias perigosas no ecossistema brasileiro,
buscando uma maior sustentabilidade nacional por adquirindo materiais que se enquadrem no Guia Nacional
de Sustentabilidade.

Se a licitante que vier a ganhar a licitacdo ndo atender as especificacoes de sustentabilidades previstas neste
estudo, o produto adquirido poderé agredir o meio ambiente em sua producdo.

As exigéncias contidas ao longo deste estudo visam buscar a melhor solugdo para a aquisi¢do do objeto em
questao,

que atendam a todas as normas ambientais e qualitativas necessarias para aquisi¢cao do objeto, sem que haja a
limitacdo da competitividade com exigéncias demasiadas.

A(s) licitante(s) participante(s) deve(m) atender a todas as especificagdes contidas neste estudo técnico, que
visa além das boas praticas na licitagdo, exigir uma producdo/execucdo do objeto que atenda as especifica¢des
previstas no Guia Nacional de Sustentabilidade da AGU, para atender o previsto no Art. 225, caput da
Constituigdo e Art. 2°, caput da Lei 6.938/81.

15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacao.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Os estudos técnicos preliminares evidenciaram que a forma de contratacdo que maximiza a probabilidade do
alcance dos resultados pretendidos, com a mitigacdo dos riscos e observancia dos principios da
economicidade, eficacia e eficiéncia, devera ser realizada o processo de Pregdo Eletronico, de acordo com o
art. 1, § 3° do Decreto 10.024/19.

Declaro que a contratacdao é viavel, por estar incluida no planejamento do Exército Brasileiro; atender as
normas necessarias; utilizar servicos e materiais usuais do mercado e ndo restringir a competitividade.
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16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

ANA CAROLINA GOULART DE ANDRADE

Agente de contratagdo
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L. DESCRICAO DOS EQUIPAMENTOS
Dentre os materiais de engenharia para transposicdo de curso d’dgua em uso pelo
Brasileiro, destacam-se a Passadeira Flutuante de Alumlaio e a Portada T4tica Leve.

£

oo SR

As passadeiras flutuantes de aluminio constituem wm excelente meio de transposicac de
eurso de dgua para tropa a pé, sendo o meio-padrio para travessias destes tipos. O seu material nfo
¢ afetado pelo fogo das armas portateis e apresenta-se como alvo pouce tompensador para a
aviago inimiga. A dotagdio nas unidades de Engenharia de Combate do Exéreito Brastleirs ¢ de
uma equipagem que permite a construcEo de 144 m de passadeira flutuante de afuminio. A
Passadeira Flutuante de Aluminio é forma~ 1s pecas (painéis, flutuadores, balaistres e
ete} e, ainda nios dias atuais, constitui .um € para fransposiciio, tendo em vista a sua
praticidade ¢ versatilidade, permitindo 2 4 avessia ae um elevade. efetivo de wopd em wn curto
espaco de teripo, além da possibilidade de ser utilizada em apoio 4 Defesa Civil nas situacdes de
calamidade piiblica.

Figura I - Passadeira Flutuante de Aluminio,

2. REQUISITOS TECNICGS PARA TRABALHG COM ALUMINIO:

Por se tratar de equipamentos de aluminio especial e transportar Pessoas e viaturas em
ambiente perigoso (rios de grande largura), hd uma série de requisitos técnicos que sio necessarios
que a empresa fabricante cumpra, de forma a garantir a eficiéneia e gualidade do material @ ser
produzide.

A seguir 580 apresentados os requisitos téenicos para. trabalho com aluminio, de formad a
garantir a qualidade do processo ¢ do produto final. Cabe ressaltar que esses requisitos s6 serdio
exigidos para as pecds que possuam aluminio:

a) Comprovagio de capacidade técnica de oferecer SEIVICOS necessarios para a fabricagdo de
pecas de Passadeira Flumante de Aluminjo e de Portada Tatica Leve, apresentando documentacio
comprobatéria de projetos/servigos 4 realizados,

b) Existéncia de profissional graduado em Engenharia Naval ou Engenharia Mecénica. Deve
possuirtambém profissional técnico especialista em soldagens em aluminic

¢} AsinspecBes das soldas realizadas devem ser feitas por Inspetor de solda NI e N2. Devem
Ser comprovadas por ART de desempenho de cargo ou fungdo..
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d) Exige-se certificado de consumiveis de soldagem e END para todos os componen' 3
possuem soldas. Os certificados devem estar de acordo com as normas nacionais %
internacionais. Exige-se ainda laudo técnico das soldas expedida por profissional de soldagem.

€) As caracteristicas construtivas de soldagem e rebitamento (se for o caso) de todos os itens
devem ser as mesmas dos modelos reais fomecidos pelo AGR. As soldas realizadas nas pecas de
Passadeira Flutuante de Aluminio e de Portada Tatica Leve devem estar em acordo com a norma
AWS D1.2 e AWS A5.10/A5.10M:1999(R2007).

f) Todas as pegas devem ser pintadas conforme Roteiro para Execuciio da Pintura.

g) Exigem-se relatérios de ultra-som, raio-X, particulas magnéticas, liquido penetrante para
todos itens‘a serem fabricados.

h) Os cortes das chapas deverdio ser realizados por equipamentos pertencentes 4 empresa de
corte porjato de 4gua com pressio ultra elevada (“water Jet™) ou corte por plasma CNC.

1)  Asdobras das chapas deverio ser feitas por dobradeiras CNC pertencentes 3 empresa.

3} N&o serfio aceitas pecas de aluminio fundide. salvo se em especificagio clara no desenho
técnico.

k) As soldas deverdio ser reglizadas com maquinas de ltima geracdo com interfaces para robds,
PC #ools e com programas especiais. para a soldagem de aluminio.

I} As maquinas de soldagem GMAW deverio apresentar 0 modo de transferencia pulsado e
superpulso, uma vez que estas.apresentam um bom controle do aporte térmice, garantindo um maior
controle na soldagem de pecas finas, fora de posicio e maior reducdo da distorgdo.

m) As maquinas de soldagem GTAW deverfio apresentar um sistema de alcance da raiz da
soldagem de aluminio, inclusive em soldas de- dngulo.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS: ,
A'seguir, serdo apresentadas as especificacses iécnicas de cada item:

> Painel tabuleiro de passadeira flutuante de aluminio {Deserhos 041A10070_REV A).

Pegas que sio utilizadas para a tropa pisar durante a travessia por meio da passadeira. Deve
possuir largura il de 0,527 m, altura de 0,133 m e comprimento 0til de 3,428 m. Seu peso ndo
deve exceder 55 kg. As medidas totais de largura e comprimento sio, respectivamente 0,70 m e
3.555 m. Sva altura € 0,144 m.

O painel de tabuleiro é formade por duas vigas com perfil I, que suportam um tabuleiro de
aluminio corrugado. Em uma das extremidades sfo montados dois engates machos e na outra dois
engates fémea. que permitem a conex30 emtre os painéis de tabuleiro, proporcionando um
mecanismo de viga continuo, que possibilita a distribuigdo uniforme de carga ao longo dos véarios
flutuadores. Cada painel de tabuleiro possui dois conectores com molas localizados nas
extremidades dos engates fémea. A extremidade das vigas de perfil “I” gpresentam saliéncias, para
posicionar a amurada do flutuador, prevenindo & movimentacgo lateral dos mesmos. Os principais
materiais que compdem o painel tabuleiro s#o: Perfis (liga 6351-T6), Chapas (liga 5052-H-34),
Parafusos e porcas de aco autotravante. A viga I deve ser fabricada em aluminio de liga 6351 T8,
atraves do processo de extrusio, sendo inteirica.
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Figura 2 - V;ga I ex%ruﬁada.

As wravessas em perfil U e as longarinas em perfil “cartola” devemn ser fabricadas em alumi-
nie de liga 5052 H34 com espessura de 2 mm, dobrados por meio de dobradeiras CNC e cortados
na maguina de corte por jato d'4gua ou por plasma.

As cantoneiras das travessas devem ser fabricadas em aluminio de figa 3052 H34 com es-
pessura.de 3. mm, dobrados por meio de dobradeiras CNC e cortados na maquina de corte por jato d
“agud ou por plasma,

O suporte trava do balaiistre e o suparte guia do balaiistre devem ser fabricados em alumi-
nio de liga 5052 H34 com tspessura de 6 mm, dobrados por meio de dobradeiras CNC e gortados
na maquina de corte por jato d’agua ou por plasma.

Figura 4 - Lorigarinas em perfil cartola.

e

Flgdra 5 - Suporte trava do Baladstre,




Figura 6 — Suporte guia do balatstre.

A chapa ondulada do piso deve ser fabricada em alumfnio de liga 5052 H34 com espessura
de 1.2 mm, ¢ nfo deve apresentar emendas.

Figura 7 — Chapa oadulada do pise.

O engate macho deve ser fabricado em aluminio de liga 5052 H34 com espessura de 13 mm
¢ cortados na maquina de corte por jato d"dgua ou por plasma.
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Figura 8 — Engate macho.

O engate fémea deve ser fabricado em aluminio de liga 5052 H34 com espessura de 16 mm
e cortades na mdéquina de corte por jato d'4gua ou por plasma.

W]



Figura 9 - Engates fémeas aps o corte,

O conector com mola deve ser fabricado em aco 1045 com espessura de 5 mum, dobrades.
por meio de dobradeiras CNC e ¢ortados na méquina de corte por jato d'dgua ou por plasma.

Figura 10 — Conector com mola:

Os piso dos painéis de tabuleiro devem ser inteirigos, abragando as vigas chapeu.tanto na
entrada, quanto na saida, de forma a evitar o levantamento do mesmo. com o passar do tempo. Os
rebites devem ser em aluminio 6063 e os parafusos devem ser com porcas autotravantes.

Os painéis tabuleiros devem seguir os desenhos técnicos do AGR e pintura conforme
Roteiro para execucio da mesma.

igura Tl — Painéls tabuleiros montados.

> Flutuador de passadeira flutuante de aluminio (Desenho 041A10050_REV A).

Peg¢as que sZo utilizadas como o suporte flituante da passadeira, devem ser fabricadas em
aluminto, em formato de pontdo, sendo a chapa do costado, proa, popa ¢ piso com espessura de 2.0
mm. O flutuador apresenta proa em formate inefinado acima do planeo de fundo. E fabricada em
chapa de aluminio com reforgos de cavernas e bordas do mesmo material. O niso do ﬂutuadur
fundo falso) deve ser soldado totalmente com corddo continuo. de forma :
totalment¢ estangue. Possuem fundo falso acima do verdadeiro fundo. para a formagdo de um
compartimento, o qual deverd ser preenchido com blocos. de isopor, tornando o insubmersivel. O
fundo falso proporciona ac flutuador resisténcia para que nfo v4 a pique mesmo quando submetido
o fogo de armas portateis, estilhagos de granada ou outros tipos de fragmentos. O flutuador deverd
suporiar carga maxima acima de 300,0 kg, o suficiente para suportar o peso das pessoas somado ao
flutuador, painel de tabuleiro & acessérios. Cada flutuador deve comter dois retentores fixos, um

6



retentor mével 4 esquerda e um retentor mével 3 direita do flutnador, destinadas a fixar a\
Ppainel de tabuleiro. Os retentores a frente deverdo ser fixos e 0s a 1é do tipo deslizarite, con
de mola ¢ conector guiado, para possibilitar que seja rodado até a posiciio desejada e armado, Bpds_
O tabuleirc estar em posicio no retentor fixo. Os flutuadores possuem um orificio na popa,
localizados acima do fundo falso, que serve para permitir uma drenagem, facilitando o escoamento
da 4dgua coletada da chuva. Na proa, logo abaixo do nive! do fumdo falso, deve haver um conjumnto
flange e tampdo para a drenagem da 4gua que eventualmente possa entrar no compartimento das
cavemnas. A proa e popa possuem aberturas na linha da borda que funcionam como alcas para
deslocamento do flutuador utilizando dois homens. A abertura nia proa também pode ser utilizada
para a amarragdo do cabo do tirante. Os principais materiais que compdem o flutuador s3o- Perfise
tubos (liga 6351-T6), Chapas (liga 5052-H-34), Retentor mével (aco SAE 1020). Mola (a¢o nox),
isopor (densidade 14 kg/m3),

O flutuador deve seguir os desenhos técnicos do AGR e pintura conforme roteiro de
execugdo da mesma.

R

Figura 12 — Cavernas

)

Figura 13 — Flange e tampdo do ﬂumaer

Figura 14 - Trava com mola do painel do tabuleiro mentada ne flutwador.
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Figura 15 - Encaixe 8o painel do tabuleiro montado na borda dﬂumadsr.

Figuta 16 ~ Flutiaderes da passadeha,

4. ROTEIROQ PARA EXECUCAO DA PINTURA:
A seguir ¢ apresentado o padrio e a sequéncia para pintura das diversas pegas:

a) Limpeza ¢ deséngorduramento, podendo ser utilizado solvente comum, ou outro processo
qualquer que garante a eliminaciio das gorduras.

b) Uma demfio de primer anticorresivo de alta espessura Norma MIL-P 52995, aplicado com
pistola de baixa pressio.

¢) Uma demfo de laca nitrocelulose verde floresta fosco Norma MIL-L 11195 B.

d) O solvente recomendado para o primer & o 95000 da Sherwim-Willians, ou com
caracteristicas equivalentes, com dilvigsio de até 20%, o tempo para .apiicacio da laca é entre 18 ¢
48 horas.

e} O solvente recomendado pard a laca é o 50597 ou 50599 da Sherwim-Willians, ou com
caracteristicas equivalentes, com diluigio entre 70,0 e 100,0%, o w@npo para outra demio (se
necessario) ¢ de 20 minutos.

1) Em todos os pisos dos itens a seguit, @ pinture deve ser executoda com  tinia
anridﬂggrmte de olta espessurg g Base de Epdxi-Poliamida Fospox AD 243, om com
cargcteristicas equivalentes: Painel de tabuleiro de passadeira, Flutuador de passadeita, Flotuador
de poriada, Painel de rolamento, Painel de rampa macho, Painel de rampa f8mea, Artfculador
macho, Articulador f8mea, Paingl intesmediario {ongo e Painel intermediadio curto.




.

3. ENTREGA DO MATERIAL:
Todos os materiais fabricados deverfio ser embalados adequadamente para evija
durante o transporte e protegidos com dleo ou graxa protetiva anticorrosiva que garahsa
integridade por um perfodo minimo de 12 (doze) meses.
Durante o recehimento dos materiais devem ser feitos testes de intercambiabilidade entre as
pecas recuperadas e as pecas em dotagdo pelo Exército Brasileiro, para comprovar -a
intercambiabilidade das pegas.

3.1 LOCAL DE ENTREGA DO MATERIAL:
Os materiajs deverdic ser entregues no Arsenal de Guerra do Rio: Rua Monsenhor Manoel
Gomes, 363, Caju— Rio de Janeiro/RJ.

Rig de Janeiro, & de fzcm&w& de 2019.

De acordo:

P ﬁ
. A Jowe YO -
MARCIO NASCIMENTO DE SOUZALEAQ -~ Cap
Chefz da Divisas Industrial
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.+ 1.DESCRICAO DOS EQUIPAMENTOS

Dentre os materiais de engenharia para transposigdo de curso d dgua em uso pele Ex
Brasileiro, destacam-se a Passadeira Flutuante de Aluminio e a Portada Tatica Leve,

As passadeiras flutvantes de aluminio constituem um excelente meio de transposicio de
curso de égua para tropa a pé; sende ¢ meio-padrdo para travessias destes tipes. O seu material ndo
¢ afetado pelo fogo das armas portéteis e apresenta-se como alvo pouco compensador para a
aviagfo inimiga. A dotaciio nas unidades de Engenharia de Combate do Exéreito Brasileiro é de
uma equipagem que permite a construcic de 144 m de passadeira flutuante de aluminio. A
Passadeira Flumante de Aluminio ¢ formada por diversas pegas (painéis, flutuadores, balalstres e
efc) ¢, ainda nos dias atuais, constitul um meio eficiente para transposicdo, tendo em vista a sua
praticidade e versatilidade, permitindo a travessia de um elevado efetivo de tropa em um curto
espage de tempo, além da possibilidade de sér utilizada em apoio & Defesa Civil nas situagdes de
calamidade piiblica.

Figr Passadeira Flutuante de A

iuminio.

As Portadas Téticas Leves permitem a travessia das viatwras e das armas orgénicas de
forga de assalto e da artilharia leve. As Portadas Téticas Leves 530 formadas por diversas pecas
(flutuadores, painéis, articuladores ¢ ete).

T o

it T

Figura 2P

A
orta

da Tética Le\'f-,




2. ESPECIFICACOES TECNICAS:
A segulr, serfo apresentadas as especificaces téenicas de cada item:

» Conector-mola dos painéis tabuleires de passadeira flutuante de alaminio (DESENHO

AZ-0104A)

O conector-mola deve ser fabricado em aco 1045 com espessura de 5 mm, dobrados por do-
bradeiras CNC e cortados na maquina de corte por jato d"dgua ou plasma. Deve seguir desenho téc-
nico do AGR e a Pintura conforme Roteiro para execucdo da mesma. Junto com cada conector de-
vem ser fornecidos 05 (cinco) parafusos cabeca sextavada, 05 (cinco) arruelas de pressdo e 05 (cin-
co) porcas sextavadas.

Figura 3.~ Conecior com mola.

# Chave de desacoplamento dos painéis tabuleiros de passadeira flutuante de aluminio
(DESENHOS A2-0139a; A4-01402 ¢ A4-0141a)

A chave de desacoplamento deve ser confeccionada em aco inox de 6.0 mm. Deve seguir

desenho técnico do AGR e 0 modelo.

Figura 4 — Chave de desacoplamento dos painéis.

» Conjunto Retentor mével do Autuador de passadeira - Direito e Esquerdo

(DESENHOGS 041400057 ¢ 041A50060)

Compostos por um puxador fabricado em aco carbono, uma haste de 4™ também em ago
carbono ¢ uma mola helicoidal comereial em aco inox. Devem seguir os desenhos técnicos do
AGR ¢ 2 Pintura conforme Roteiro para execuciio da mesma. Junto com cada retentor devem ser
fornecidos 06 (seis) parafiisos cabeca panela com fenda reta, 06 (seis) arruclas de presséo e 06
(seis) porcas sextavadas.

Figura 5 — Retentor movel direito.



Figura 6 — Retentor mdvel esquerds.

> Baladstre de passadeira (DESENHO 041A30010)

O balatstre ¢ formado por quatro elementos, o tubo do corpo em aluminio e a ponteira, as
garras superior ¢ medial fundidas. As garras superior e medial servem para a passagem do cabo de
corrim@o para adultos (superior) ¢ criancas (medial). A extremidade inferior possui a ponteira que
serve para encaixar ¢ fixar no painel do tabuleiro, permitindo uma rotacio de 180° para o
posicionamento adequado do baladstre.

{3 tubo do corpo deve ser fabricado, por corte de serra ¢ dobra na edlandra, de um tubo de
aluminio liga 5052 H34, com dismetro dé 32 mm e 2 mm de espessura. A ponteira e ag garras
superiores e mediats, sic fundidas em aluminio. A fixa¢So das garras superior ¢ medial devem ser
realizadas com rebites.

O balagstre deve seguir os desenhos técnicos do AGR e a Pintura conforme Roteiro para
execupdo da mesma.

igura 7 — Baladstre,

Figura § - Detalhe da cabeca superior fixada por meio de rebite.

# Retentor de painel de passadeira flutuante de aluminic (DESENHO 041A10106)
© retentor de painel € uma amarragio. de ago carbono 1020 em “L~, dispendo de base
movel e suporte para eixo, destinado a fixar os tabuleiros das extremidades da passadeira. Deve ser
cortados na maquina de corte por jato d"agua ou por plasma,
Os retentores de painel devem seguir os desenhos téenicos do AGR ¢ a Pintura cenforme
Roteiro para execucdo da mesma.



' Figura 9 — Reteritor dne} .

# Estaca metilica com alca (DESENHQ 841A40030)

As estacas metalicas com alga devem ser fabricadas a paitir de tarugos de ago SAE 1020. O
corpo principal deve apresentar 32 mm de didmetro ¢ a alca deve poessuir difmetro de 3/8”. Uma das
extremidades deve ser usinada para formacio de ponta para perfuracZo do chio das margens das
aguas a serem transpostas pelo conjunto da passadeira de aluminio. A estaca ¢ utilizada para 2
fixacHo da corrente dé ancoragem, da placa de ancoragem, rampa € cabos de corrimio.

As estacas metilicas com alga devem seguir os desenhos técnicos do AGR ¢ a Pintura
conforme Roteiro para execucio da mesma.

Figura 10 — Estacas metalicas com alca.

» Placa de ancoragem (DESENHO 041430090)
A Placa de ancoragem deve ser fabricada com madeira macica e pecas metdlicas, conforme
0s desenhos técnicos do AGR e a Pintura conforme Roteiro para execuciio da mesma.

Figura 11 — Placa de ancoragem.

R

# Alca de tranporte tipo I, para painel de portada.titica feve (DESENHOS A3-0113a;
A3-0115; A3-0117 e A3-0118)

As alcas de transporte devem ser fabricadas em aco inox e conforme os desenhos técnicos
do AGR e 2 Pintura conforme Roteiro para execuciio da mesma. Junto com cada alca tipo I devem
ser fornecidos 04 (quatro) parafusos cabeca sextava, a¢o Inox, Y2 X 57, passe 13, 04 (quatro) arruelas
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lisas e 04 (quatro) porcas sextavadas. -

» Alga de tranporte tipo II, para painel de portada tdtica leve (DESENHOS A3-0113a,
A3-0115; A3-0117 e A3-0118)

As algas de transporte devem ser fabricadas em aco inox e conforme os desenhos técnicos
do AGR ¢ 2 Pintura conforme Roteiro para execugdo da mesma. Junto com cada al¢a tipo 11 devem
ser fornecidos 04 (quatro) parafusos cabeca sextava, aco inox, % % 2 A%, passe 13. D4 {quatro)
arruelas lisas e 04 {Guatro) porcas sextavadas.

# Alca de tranporte tipo I11, para painel de portada titica leve (DESENHOS A3-0113a;

A3-0115; A3-0117 e A3-0118)

As algas de transporte devem ser fabricadas em ago nox e conforme os desenhos técnicos
do AGR e.a Pintura conforme Roteiro para execuciio da mesma. Junto com cada alea tipo [ devem
ser fornecidos 04 (quatro) parafusos cabeca sextava, aco inox, Y2 x 17, passe 13, 04 (quatro} arnielas
lisas & 04 (quatro) porcas sextavadas.

Figura 12 - Algas de transporte,

» Barra de conexio dos flutuadores (DESENHO A3-01092)
A barra de conexio dos flutuadores deve ser fabricada em liga de-aluminio 5052 F. com
anodizagio dura ¢ conforme os desenhos téenicos do AGR, e a Pintura conforme Roteiro para exe-
cucdo da mesma.

3 ‘"‘{i
Barre de conexio dog flutuadoras,

Figura 13 -

» Contrapino de portada titica leve (DESENHO A4-0105 novo)
O cantrapine deve ser de ago inox AISI 3032 Fosco e ser fabricado conforme os desenhos
téenicos do AGR ¢ medelo presente no AGR.

Figura 16 Cana;:sinos‘
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# Estrutura de trava pino de portada titica leve (DESENHO A3-0114a)
Deve ser confeccionada em liga de aluminio 5052 F, conforme desenhos técinicos e. mod —
presenie no AGR e a Pintura conforme Roteiro para execucio da mesma. Junto com cada estrutura
de trava pino devem ser fornecidos 02 {dois) parafusos, tipo fenda com cabeca chata escareada,
aco inox, M8 x 1.25 comprimento de 38 mm.

Figura 17 — Estrutura de trava pino.

# Piso Ondulado do Painel de Rolamento (DESENHO 041420077 REV A)
Deve ser confeccionada em Higa de aluminio 5052 H34, conforme desenhos fécnicos a Pintura conforme
Roteiro para execugio da mesma, sendo aplicada na superficie de rolamento granalha antiderrapante. A chapa deverd
ter espessura de 1.7 mm e ser dobrada em dobradeira CNC. obedecendo o rzio da dobra ¢ o espacamento de projeto,
ndo devendo apresentar emendas. Junto com cada piso devem ser fornecides 292 (duzentos € noventa e dois) rebites
de repuxo de aluminio de dimensdes 147 x 3/16™.

Figura 18 - Detalke do pise Ondulado do Painel de Rolamento
» Braco telescopice da Portada Titica Leve (DESENHOS A4-00102 e A4-00112)

O conjunto brago telescépico é composto por uma secdo macho e uma secdo fémea. Deve
ser fabricado inteiramente em liga de aluminio de aita resisténcia conforme desenhos técnicos do
AGR ¢ o modelo presente. A pintura deve ser executada conforme roteiro de execugdo da mesma.



Figura 19 — Conjunto brago teléséopico.

3. ROTEIRO PARA EXECUCAO DA PINTURA:
A seguir é apresentado o padrio e a sequéncia para pintura das diversas pecas:

a} Limpeza ¢ desengorduramento, podendo ser utilizado solvenie COmuUImL, 0u oufro Processo
qualquer que garanta a eliminacdo das gorduras.

b) Uma deméo de primer anticorrosivo de alta espessura Norma MIL-P 52995, aplicads com
pistola-de baixa pressio.

¢) Uma dem&o de laca nitrocelulose verde floresta foseo Norma MIL-L 11195 B.

d) O solvente recomendade para o primer é o 95000 da SherwjmuWifEiian_s? ou Tom
caracteristicas equivalentes, com dilui¢dio de até 20%. O tempo para aplicacdo da ldca € enire 18 &
48 horas.

¢} O solvente recomendado para a laca é o 50597 ou 50599 da Sherwim-Willians, ou com
caracteristicas equivalentes, com diluigie entre 70,0 € 100.0%. O tempo entre demfios {se
necessaric) 8 de 20 minutos.

4. ENTREGA DO MATERIAL; |

Todos os materiais fabricados deverfip ser embalados adequadamente para evitar avarias
durante o transporte e protegidos com oleo ou graxa protetiva anticorrosiva que garanta a sua
integridade por um periodo minimo de 12 (doze) meses,

Durante o recebimento dos materials devem ser feitos testes praticos entre as pecas
recuperadas ¢ as pecas em dotagio pelo Exéreito Brasileiro, para devida comprovacio da
intercambialidade das pegas..

4.1 LOCAL DE ENTREGA DO MATERIAL:

Os materiais deverfo ser entregues no AT
Gories, 563, Caju ~ Rio de Janeiro/RJ.

nal de Guerra do Rio: Rua Monsenhor Manoel
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Anexo III - Requisitos e quantitativos item a item.pdf



Requisitos e quantitativos item a item — Equipagem completa de
passadeira Flutuante de aluminio.

1-

Balaustre (184 unidades) — Desenho 041A30010

Balaustre constituido de quatro elementos: o tubo do corpo, a ponteira e as
garras superior e medial. As garras deverdo permitir a passagem do cabo de
corrimdo tanto para adultos (superior) quanto para criancas (medial). O corpo e
a ponteira deverdo ser de material aluminio de liga 5052-H-34 e as garras em
aluminio fundido. A fabricacdo das pecas devera atender o previsto no memorial
descritivo para fabricagdo, bem como o mostrado no Desenho Técnico
041A30010.

Estaca metalica com alga (40 unidades) — Desenho 041A40030

Estaca metalica com alca fabricada em aco SAE 1020 possui alga e ponta para
aplicacdo nas atividades de lancamento da passadeira. A fabricacdo das pecas
deverd atender o previsto no memorial descritivo para fabricacdo, bem como o
mostrado no Desenho Técnico 041A40030.

Estaca de aproximacado (20 unidades) — Desenho 041A40040

Estaca de aproximagao confeccionada em ago SAE 1020, deve possuir em sua
parte superior 03 fitas refletivas modelo 3M Grau Diamante™ Conspicuity 983
para-choque ou com caracteristicas superiores. A fabricacdo das pecas devera
atender o previsto no memorial descritivo para fabricagdo, bem como o
mostrado no Desenho Técnico 041A40040.

Guincho talha tifor — sem desenho.

Guincho talha tirfor com caixa e catraca esticador de cabo de aco, com
capacidade de arrasto de 1,5 ton ou superior, com dois ganchos com molas de
seguranca, sendo um em cada extremidade. O cabo de aco do guincho deve ter
20,0 metros. A reducdo exigida é de 45:1.

Corrente de ancoragem — sem desenho.

Corrente de ancoragem que devera ser composta por 12 elos interligados de a¢o
ligado (cromo-niquel-molibdénio). Os elos deverdo atender a Norma EN 1677-4,
apresentando tratamento superficial bi cromatizado (sem hidrogénio), modelo
ES-26, marca RUD ou de qualidade equivalente/superior. A fabricacdo das pecgas
deverd atender o previsto no memorial descritivo para fabricacdo, bem como o
mostrado no Desenho Técnico 041A40020.

Corda Nylon 200 (3 rolos) — Sem desenho — produto comercial.

Corda de Nylon torcida com 4 ou 3 pernas, na cor verde escuro ou preta,
medindo 10 mm de diametro (3/8”) e 300 metros de comprimento. Carga de
ruptura de 2000 kgf ou superior.



7- Tirante 15m (44 unidades) — Sem desenho — produto comercial.
Tirante confeccionado em corda de nylon torcida com 3 ou 4 pernas, na cor
verde escuro ou preta, medindo 10 mm de didmetro (3/8”) e 15 metros de
comprimento. Carga de ruptura de 2000 kgf ou superior.

8- Rolo de sisal 200m (1 unidade) — sem desenho — produto comercial.
Cabo de sisal medindo %" de diametro e 200 metros de comprimento.

9- Mordente para cabo de a¢o (2 unidades) — sem desenho — produto comercial.
Mordente para cabo de a¢o do tipo esticador para cabo de ago, com perfil de
mordente em “V” simples, com 03 pontos de fixacdo, fabricado em aco especial
forjado, com capacidade de conexdo de 7,0 a 13,0 mm, com carga maxima de
trabalho de 1700 kgf, ou superior.

10- Retentor de painel (16 unidades) — Desenho 041A10100
Retentor de painel fabricado em aco SAE 1020, dispde de base mdvel e suporte
para eixo. A fabricacdo das pecas devera atender o previsto no memorial
descritivo para fabricacdo, bem como o mostrado no Desenho Técnico
041A10100.

11- Chave de desacoplamento dos painéis (8 unidades) — Desenhos A4-0141a, A4-
0140a, A2-0139a.
Chave de desacoplamento dos painéis fabricada em aco Inox de 6 mm de
espessura. A fabricacdo das pecas deverd atender o previsto no memorial
descritivo para fabricacdo, bem como o mostrado nos Desenhos Técnicos A2-
0139a, A4-0140a e A4-0141a.

12- Mosquetdo (110 unidades) — sem desenho — produto comercial.
Mosquetao tipo gancho olhal com trava de seguranga, com capacidade nominal
igual ou superior a 1.100 kgf, carga de ruptura superior a 4400 kgf. Deve ser
confeccionado em aco ligado (cromo-niquel-molibdénio) e atender a Norma EM
1677-2, apresentando tratamento superficial bicromatizado (sem hidrogénio),
modelo OHK-6 da marca RUD, ou com caracteristicas superiores.

13- Clipe 3/8” (40 unidades) — sem desenho — produto comercial.
Clipe de 3/8” utilizado nas emendas e liga¢des de extremidades de cabos de aco
de diametro 3/8”. Confeccionado em ago SAE 1030 galvanizado com diametro
de 3/8".

14- Chave ajustavel (2 unidades) — sem desenho — produto comercial.
Chave ajustavel forjada em aco cromo vanadio e temperada, com cabeca polida
e acabamento fosfatizado. Escala marcada a laser. ISO 6787. Blister. Tamanho
15”.



15- Marreta 8k (2 unidades) — sem desenho — produto comercial.
Marreta de 8 kg do tipo oitavada de 8,0 kg na cor preta, forjada em ago de liga
de alta qualidade e faces de trabalho com tratamentos térmicos. Deve vir
acompanhada de cabo de madeira macica goiabdo com acabamento invernizado
e comprimento entre 0,90 m e 1,00 m.

16- Marreta 10 kg (2 unidades) — sem desenho — produto comercial.
Marreta de 10 kg do tipo oitavada de 10,0 kg na cor preta, forjada em ago de liga
de alta qualidade e faces de trabalho com tratamentos térmicos. Deve vir
acompanhada de cabo de madeira maciga goiabao com acabamento invernizado
e comprimento entre 0,90 m e 1,00 m.

17- Faixa refletiva — rolo de 2,4m (38 unidades) — sem desenho — produto comercial.
A faixa refletiva adquirida em rolos de 45,72 metros deve ser constituida de uma
pelicula microprismatica altamente reflexiva, nas cores branco e vermelho. A
faixa refletiva consiste de lentes prismaticas, formadas em uma resina sintética
e transparente, selada, com adesivo sensivel a pressao protegido por um liner
removivel de pldstico. Os rolos deverdo apresentar largura de 0,10 ou 0,50 m. A
faixa pode ser do modelo 3M Grau Diamante™ Conspicuity 983 pdra-choque ou
com caracteristicas superiores.

18- Painel do tabuleiro (42 unidades) — Desenhos 041A10070_REV A (demais
desenhos necessarios indicados dentro dele)
Painel de Tabuleiro que deve possuir largura util de 0,527 m, altura de 0,133 m
e comprimento util de 3,428 m. Seu peso ndo deve exceder 55 kg. As medidas
totais de largura e comprimento sao, respectivamente, 0,70 m e 3,555 m. Sua
altura é 0,144 m. As vigas em | deverdo ser fabricadas em material aluminio de
liga 6351 com tratamento T6, enquanto os demais componentes em material
aluminio de liga 5052-H-34, a exce¢ao dos conectores-mola que deverao ser em
material aco SAE 1045. A fabricacdo das pecas devera atender o previsto no
memorial descritivo para fabricacdo, bem como o mostrado nos desenhos
componentes do conjunto apresentado no Desenho Técnico 041A10070_REV A.

19- Flutuador (44 unidades) — Desenhos 041A10050_REV A (demais desenhos
necessarios indicados dentro dele).
Flutuador que deve ser em formato de pontao com proa em formato inclinado
acima do plano de fundo. Deverd ter capacidade maxima de suporte acima de
300,00 kg. Os perfis e tubos componentes deverao ser em material aluminio de
liga 6351 e tratamento T6, as chapas em material aluminio de liga 5052-H-34, os
retentores moveis em material aco SAE 1020, as molas em acgo inox e o isopor
utilizado para preencher as cavernas devera apresentar densidade de 14 kg/m?3.
A fabricacdo das pecas deverd atender o previsto no memorial descritivo para
fabricacdo, bem como o mostrado nos desenhos componentes do conjunto
apresentado no Desenho Técnico 041A10050_REV A.



20- Placa de ancoragem (4 unidades) — Desenho 041A30090_REV A
Placa de ancoragem fabricada em placa de madeira de lei, maciga, com alga em
material aco SAE 1020 e buchas de aluminio. A fabricacdo das pecas deverd
atender o previsto no memorial descritivo para fabricacdo, bem como o
mostrado no Desenho Técnico 041A30090_ REV A.

21- Croque (2 unidades) — sem desenho — produto comercial.
Croque composto de cabo de aluminio anodizado de alta qualidade, punho,
ponta e gancho fabricados em bronze fundido. Deve possuir 2” de diametro e
comprimento de 2,20 m.

22- Cabo de a¢co com bobina madeira 200 m (2 unidades) — sem desenho — produto
comercial.
Cabo de aco com bobina de madeira com 200 metros de comprimento e 38” de
didmetro. Deve ser do tipo pré-formado AF 6x19 EIPS 1960 N/mm?.



